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Da den bisher benutzten Gips-, Compound- und 
Alginat-Abdruckmassen gewisse Nachteile anhafteten, 
hat man sich bekanntlich seit langem bemiiht, bessere 
Produkte herzustellen. So ist bereits bekannt, aus 
Naturkautschuk bzw. Guttapercha sowie aus 5 
Kunstkautschuk und anderen organischen Kunst- 
stoffen, die elastisch kohasiv, jedoch ohne adhfisiye 
Eigenschaften sind, gegebenenfalls im Verschnitt mit- 
einander und unter Zusatz von Weichmachern sowie 
fiblichen Full- und sonstigen geeigneten Zusatzstoffen, io 
Abdruckmassen zu gewinnen. Als geeignete elastische 
Kunststoffe wurden verwendet Polyaciylsfiureester 
oder andere Polyvinylverbindungen sowie Silikon- 
elastomere. Obwohl einige dieser Kunststoffe Vortefle 
aufwiesen, konnten sie sich nicht durchsetzen, teil- 15 
weise wegen ihrer mangelnden Mafigenauigkeit, ihres 
Geruches oder ihrer physiologischen Wirksamkeit, 
teilweise wegen ihres Gehaltes an Weichmachern, die 
wandern oder ausschwitzen und keine dauerhaften 
Abdruckmassen ergaben. Silikonkautschuk war z. B. ao 
in der Dentaltechnik fiir im Mund zu benutzende 
Abdruckmassen wenig geeignet, da die Abdrucke 
nachtraglich bei hoheren Temperaturen vulkanisiert 
werden muBten. 

Oberraschenderweise wurden in den kalthfirtbaren 25 
Silikonelastomeren ideale Materiaiien zur Verwendung 
fur maflgenaue, dauerhafte Abdruckformen gefunden. 
Ihre Anwendbarkeit ist begriindet in der unerwarteten 
Feststellung, daB diese Massen nicht etwa iiberhaupt 
bei Raumtemperatur zu weichgummiartigen Produkten 30 
erharten, sondern dies bereits in geniigend kurzer Zeit, 
namlich sogar in wenigen Minuten, tun. Die Her- 
stellung derartiger Massen ist aus der deutschen 
Patentschrift 916 587 bekannt sowie Gegenstand des 
Patentes 1 019 462 und der alteren Patentanmeldung 35 
H 17573IVb/39b (deutsche Auslegeschrift 1 058 254). 

Die erfindungsgemaB zu verwendenden Massen be- 
stehen aus vorwiegend difunktionellen, linearen, 
jedoch nicht harzartigen Organopolysiloxanen der 
allgemeinen Strukturformel 40 

XO - SiR 2 — (0 - SiR^n — O - SiR, — OX 

worin R ein Alkyl- oder Arylrest und X ein Wasser- 
stoffatom oder R darstellt und n den Wert von minde- 
stens 50 hat. Diese difunktionellen Siloxane werden 45 
unter Zusatz von aus mindestens zwei kondensations- 
fahige funktionelle Gruppen im Molekul aufweisenden 
organischen oder Organosiliciumverbindungen be- 
stehenden Vernetzungsmitteln und Kondensations- 
kataiysatoren als Abdruckmassen verwendet. Der 50 
Vernetzer wird im allgemeinen, berechnet auf das 
difunktionelle Siloxan, in Mengen von 0,5 bis 10% 
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undderKatalysatorvon 0,lbis5°/ 0 dem difunktionellen 
Siloxan zugesetzt 

Als Vernetzer sind vorzugsweise geeignet di- oder 
polyfunktionelle organische oder Organosiliciumver- 
bindungen, wie z. B. : 

1. Organopolysiloxane mit einer Funktionalitfit von 
mehr als 2, vorzugsweise Uber 2,5, insbesondere 
solche mit einem Alkoxygnippengehalt; 

2. Organowasserstoffpolysiloxane der Formel 
YSiH(R) - O - [SiH(R) — 0]„ - SiH(R)Y 

3. Silane der Formel R m SiY 4 _m; 
in den beiden letztgenannten Fonneln ist Y eine 
reaktionsffihige Gruppe, z. B. eine Oxy-, Alkoxy-, 
Aroxy- oder Aminogruppe, m hat den Wert von 
0 bis zu etwa 1,5, und R bedeutet einen Alkyl- 
oder Arylrest; 

4. Orthokieselsfiureester, vorzugsweise Orthokiesel- 
sfiurefithylester; 

5. Alkylpolysilikate, vorzugsweise Athyipolysilikat. 

Ferner kommen als Vernetzer in Betracht reaktions- 
ffihige Kieselsaureprodukte, d. h. solche, die insbe- 
sondere oberrl&chig reaktionsffihige Gruppen, wie 
Oxy- und Alkoxyreste, oder Wasserstoffatome an den 
Siliciumatomen aufweisen. Derartige Kieselsfiure- 
produkte sind z. B. gewinnbar durch oberflfichiges 
Anestern, durch Behandein mit Siliciumchloroform 
oder OrganowasserstorTsiianeh bzw. -siloxanen, durch 
Verbrennen von Siiiciumtetrachlorid in WasserstofT 
oder durch Hydrolyse von Siliciumchloroform. 

SchlieOlich sind als Vernetzer auch Titanester, wie 
Butvltitanat, anwendbar. 

Als Kondensationskatalysator sind geeignet bei- 
spielsweise Metallsalze organischer Sauren, wieDibutyl- 
zinndilaurat oder Zinkoktoat, Metallchelate, Metall- 
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oxyde, wie Bleioxyd, Organometallverbindungen oder 
anorganische oder organische Sauren oder Basen, wie 
Bor- oder Oisaure, sowie TriSthanol- oder Dibutyl- 
amin. 

Die pastenformigen Abdruckmassen smd knet-, 5 
streich- und gieBbar sowie geruchlos und physiologisch 
indifferent. Sie konnen zum schnellen Abdrucknehmen 
von technischen Gebrauchsgegenstanden und von 
kiinstlerischen und kunstgewerblichen Gebiiden, ferner 
fur medizinische und naturwissenschaftliche Anforde- io 
rungen, wie z. B. zum Abformen von lebenden und 
toten Korpern des Menschen und der Tierwelt, fiir 
Denlalzwecke od. dgl. m. mit Erfolg benulzt werden, 
wobei vollkommen maBgetreue und auch bei langem 
Lagem form- und temperaturbestandig und elastisch 15 
bleibende Formen erhalten werden, die im Bedarfsfalle 
an einer Seite aufgeschnitten und wiederholt ausge- 
gossen werden konnen, ohne daB eine nennenswerte 
Schrumpfung eintritt. Das Vermischen der gegebenen- 
falls Fuller und sonstige Zusatzstoffe enthaltenden 20 
difunktionellen Siloxane mit dem Vernetzungsmittel 
und dem HartungskataJysator erfolgt kurz vor dem 
Gebrauch. 



Beispiei 1 



as 



100 g eines Dimethylpolysiloxans mit einer Viskositat 
von 30000 cSt werden auf einem Dreiwalzenstuhl mit 
70 g Kieselgur und 30 g Glimmermehl vermischt 
10 g dieser Masse werden anschlieBend mit 3 g eines 
PolyathylsiUkats, das 50% Athoxylgruppen aufweist, 30 
und 0,5 g Dibutyizinndilaurat vermischt, worauf diese 
Masse langsam an Konsistenz zunimmt Nach etwa 
6 Minuten wird diese etwas verdickte Masse beispiels- 
weise in der Dentaltechnik auf einen Loffel gebracht 
und in den Mund eingef uhrt. Die Versuchsperson beiBt 35 
nun in diese pastose Masse und behalt sie etwa 
10 Minuten im Mund. AnschlieBend wird der fertig- 
vulkanisierte Abdruck herausgenommen. 

Beispiei 2 

10 g der Masse nach Beispiei 1 werden mit lg 
einesMethylwasserstoffpoIysiloxans von lOOcSt und 1 g 
Dibutylamin vermengt, worauf die Vulkanisation 
unter den im Beispiei 1 beschriebenen Bedingungen in 
3 Minuten bei Zimmertemperatur erfolgt 
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Beispiei 3 
100 g eines Dimethylpolysiloxans einer Viskositat 
von 200000 cSt werden auf einem Mischwalzwerk mit 
200 g Zirkonsilikat vermischt. Zu 10 g dieser Masse 50 
setzt man anschlieBend 2 g eines Methylsilikons, bei 



welchem das R ; Si -Vernal tn is 1,2:1 ist und welches 
15% f reie Hydroxylgruppen enthalt, und 1 g Dibutyi- 
zinndilaurat zu, worauf die Vulkanisation unter den 
im Beispiei 1 genannten Bedingungen in 15 Minuten 
erfolgt. Bei der Vulkanisation kann keine Schrumpfung 
festgesielk werden. 

Beispiei 4 

Man stellt durch Polymerisation eines Dimethyl- 
silikonois mittels einer Phosphor-Stickstoff-Verbindung 
nach dem deutschen Patent 930481 ein Polymeres 
mit einer Viskositat von 30 000 cSt her. Aus diesem 
Dimethylpolysiloxan wird durch Zugabe von 50 g 
Kieselgur und 4g Methylwasserstoffpolysiloxan auf 
je 100 g Polymeres eine Abdruckmasse hergestellt, die. 
durch Zusatz von 2% Dibutyizinndilaurat vulkanisiert 
wird. Es zeigt sich dabei, daB die Abdruckmasse in 
2 Minuten bei Zimmertemperatur klebfrei vulkanisiert. 

. Beispiei 5 
Durch Polymerisation eines Octamethylcyclotetra- 
siloxans mit 0,05% Kaliumhydroxyd bei 150°C be- 
reitet man ein Polymeres mit einer Viskositat von 
30000 cSt, lost das Polymere in Toluol und fiigt an- 
schlieBend langsam unter gutem Ruhren so viel 
Athanol zu, bis etwa 10% des eingesetzten Polyraeren 
als unloslicher Korper ausfallen. AnschlieBend wird 
weiter mit Athanol gefallt, bis etwa 70% des einge- 
setzten Polymeren ausgefallen sind. Diese letztere 
Fraktion mit einer Viskositat von 18000 cSt fuilt man 
nun nach Beispiei 4 mit 50 g Kieselgur und 4.g 
Methylwasserstoffpolysiloxan auf je 100 g Polymeres 
und vulkanisiert das Produkt durch Zusatz von 
2% Dibutyizinndilaurat. Man erhalt in 3 Minuten bei 
Zimmertemperatur ein klebfreies Vulkanisat. 

Patentanspruch: 

Verwendung von zu Organopolysiloxanelasto- 
meren bei Raumtemperatur bzw. unter 100° C 
hartbaren Fonnmassen, bestehend aus vorwiegend 
difunktionelien, Hnearen Organopolysiloxanen, 
mindestens zwei kondensationsfahige funktionelle 
Gruppen im Moiekul aufweisenden organischen 
oder Organosiliciumverbindungen als Vernetzungs- 
mittel und Kondensationskatalysatoren sowie 
Fiillern und sonstigen ublichen Zusatzstoffen, als 
Abdruckmassen zur Herstellung von Formen, 
mit Ausnahme der Herstellung von GieBformen 
fiir die Verformung von Epoxy- und Polyester- 
harzen. 
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